
ACT-IMEX 
Lieferant für Präzisionswerkzeuge         

 

Die angegebenen Werte sind Richtwerte. Die optimalen Daten ermitteln Sie bitte beim Bearbeiten des jeweiligen Materials in Abhängigkeit 

von Aufspannung, Arbeitstiefe, Kühlung usw. Die Angaben sind ohne Gewähr. 
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Hochleistungsfräser  für Aluminium-Lange Ausführung 
3 D Bearbeitung 

Werkstoff 
Vc in 

   m/min 

Fräserdurchmesser (mm) 

ø 6 ø 8 ø 10 ø 12 ø 16 ø 20 

Vorschub pro Zahn (mm) 

Schruppen Schruppen Schruppen Schruppen Schruppen Schruppen 

Aluminium 610 0,06 0,1 0,12 0,15 0,18 0,25 

Kunststoff 400 0,05 0,05 0,07 0,09 0,12 0,17 

Kupfer 300 0,05 0,05 0,07 0,09 0,12 0,17 

        

  Schlichten Schlichten Schlichten Schlichten Schlichten Schlichten 

Aluminium 610 0,10 0,13 0,15 0,18 0,20 0,30 

Kunststoff 400 0,065 0,08 0,10 0,12 0,15 0,20 

Kupfer 300 0,065 0,08 0,10 0,12 0,15 0,20 

 

Hochleistungsfräser  für Aluminium-Lange Ausführung 
Konturenfräsen 

Werkstoff 
Vc in 

   m/min 

Fräserdurchmesser (mm) 

ø 6 ø 8 ø 10 ø 12 ø 16 ø 20 

Vorschub pro Zahn (mm) 

Schruppen Schruppen Schruppen Schruppen Schruppen Schruppen 

Aluminium 610 0,05 0,08 0,10 0,12 0,16 0,215 

Kunststoff 400 0,035 0,05 0,07 0,08 0,10 0,14 

Kupfer 300 0,035 0,05 0,07 0,08 0,10 0,14 

        

  Schlichten Schlichten Schlichten Schlichten Schlichten Schlichten 

Aluminium 610 0,07 0,09 0,12 0,14 0,18 0,25 

Kunststoff 400 0,05 0,07 0,08 0,10 0,11 0,17 

Kupfer 300 0,05 0,07 0,08 0,10 0,11 0,17 

 

Hochleistungsfräser  für Aluminium-Lange Ausführung 
Nutenfräsen 

Werkstoff 
Vc in 

   m/min 

Fräserdurchmesser (mm) 

ø 6 ø 8 ø 10 ø 12 ø 16 ø 20 

Vorschub pro Zahn (mm) 

Schruppen Schruppen Schruppen Schruppen Schruppen Schruppen 

Aluminium 610 0,04 0,065 0,09 0,11 0,14 0,18 

Kunststoff 400 0,025 0,04 0,05 0,08 0,09 0,11 

Kupfer 300 0,025 0,04 0,05 0,08 0,09 0,11 

 

  

  

 


